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Kälte. Technik. Kompetenz.

Brauereikühlungsbroschüre 2024/2025

Durch Know-How und Förderungen 
zum effizienten Gesamtsystem

JEDE KILOWATTSTUNDE ZÄHLT!JEDE KILOWATTSTUNDE ZÄHLT!



Ein Partner alle Möglichkeiten.
Ihr Spezialist für industrielle Kälte- und Klimalösungen.

Wer wir sind:
• Familienbetrieb seit 1968, im Münchner Westen
• stark & solide durch rund 160 Vollzeitbeschäftigte
• idealer Standard durch eigene Serienproduktion    

von Trane Roggenkamp
• individuelle Lösungen durch eigene Apparate-Manufaktur  

von Green Roggenkamp

Kälte. Technik. Kompetenz.

Die Förderlandschaft der Kältetechnik

Ein effizientes Gesamtsystem wird auf Basis der Förderung zu natürlichen 
Kältemitteln besser gefördert als je zuvor. Limitiert auf max. 50% bis 
150.000€ Förderungen, werden folgende Bestandteile gefördert: Luftkühler 
und Wärmetauscher, Rückkühler, Glykolspeicher, Wärmespeicher, 
Latentenergiespeicher, Kühlsoleleitungen, Abwärmenutzung der Kälteanlage, 
Planungsleistungen, Photovoltaik, Windenergie , Solarthermie und sonstige 
regenerative Energien. Die Förderung von Kältemaschinen mit R290 ist 
besonders hoch.

Unsere Philosophie: 
Optimal auf Sie zugeschnittene Lösungen, welche zu 100% zu Ihren 
Anforderungen passen. So individuell wie Ihr Produkt.

Photovoltaik & Brauereikühlung - die ideale Kombination: 
In der Dampfbierbrauerei in Zwiesel konnten durch die Gesamtmaßnahmen 
50% des Stromnetzbezuges eingespart werden. Das Geheimnis, die Nutzung 
der thermischen Batterie in Brauereien.

56 Jahre Kältetechnik Erfahrung

50 Servicetechniker (Außendienst)

80 Mitarbeiter im Innendienst

7 Fachabteilungen für Klima- 
und Kältetechnik

5400 abgeschlossene Projekte



Glykolsysteme & KältemittelGlykolsysteme & Kältemittel
Welches Kältemittel und warum?Welches Kältemittel und warum?

Sicherheit

Heutzutage werden generell hohe Kältemittelmengen vermieden. 
Indirekte Glykolsysteme sind für Brauereien die Lösungen der 
Zukunft: Günstig, effizent,  und sicher. 

Warum Trane Roggenkamp?Warum Trane Roggenkamp?
Alles aus einer Hand.Alles aus einer Hand.

SYNTHETISCHE KÄLTEMITTEL NATÜRLICHE KÄLTEMITTEL

HFO HFKW HFKW HFKW DME CO2 AMMONIAK PROPAN
R1234ze R513a R134a R410a R723 R744 R717 R290

Preis moderat teuer teuer teuer moderat gering gering gering

GWP 1 573 1300 1924 8 1 0 3

Brennbarkeit marginal nicht brennbar nicht brennbar nicht brennbar hoch nicht brennbar marginal hoch

Toxizität gering gering gering gering hoch gering hoch gering

Effizienz 4,76 4,74 4,75 4,52 4,82 3,31 4,74 4,70

Bedingungen: t0: –5° C – tc 27° C – Isentroperwirkungsgrad 65 % – UK2H . ÜH 5K – GWP – AR5 

perfektes Kältemittel

Jeder Stoff hat so viele Vor- wie Nachteile. Somit gibt es das perfekte 
Kältemittel nicht. Für jede Anwendung gibt es daher das geeignete 
Kältemittel. Siehe nachstehende Tabelle (Preise beziehen sich nur 
auf das Kältemittel)

natürlich / synthetisch 

Diese Frage lässt sich abhängig von Ihrem Budget und der 
Anwendung klären. Dabei beraten wir Sie gerne.
Durch die geringen Mengen bei Glykolsystemen ist beides 
zukunftorientiert möglich.

R290 Propan & weitere
 
Effizient, günstig und sicher. Ideale Lösung für kleine und 
mittelständische Brauereien, die auf natürliche Kältemittel setzen.
Anwendung: 10 kg Propan reichen für 100 kW Kälteleistung.
Aktuell höchste Förderquote durch die Bafa

Beratung
Wir beraten Sie unter anderem in unserem Spezialgebiet 
Brauerei bezüglich Sanierung, Optimierung und Neubau Ihrer 
Brauereikühlun & Wärmeversorgung zugeschnitten auf Ihre 
Bedürfnisse + Förderungsunterstützung

Analyse
Ist Ihre Anlage effizient? Wieviel Kälteleistung benötigen Sie 
tatsächlich? Mit speziellen Messverfahren und theoretischer 
Berechnung schaffen wir die Basis für zukünftige Maßnahmen.

Konzept / Planung
Von der Kälteerzeugung bis zum Einzelverbraucher gibt es eine 
Vielzahl an individuellen Möglichkeiten. Wir erstellen Ihnen 
ein auf Sie zugeschnittenes Brauereikonzept - effizient und 
lösungsorientiert.

Ausführung / Umsetzung
Von der Idee bis zum Ziel:  Wir erstellen die komplette 
Ausführungsplanung und setzen das Projekt nach Ihren Wünschen 
um. Gerne auch mit lokalen Handwerksunternehmen.

Betreuung
Selbstverständlich sind wir auch nach erfolgreicher Umsetzung  
an ihrer Seite und betreuen Sie mit Service und Wartung in 
gewünschtem Umfang.

Monitoring
Mit Hilfe unserer Regelungssysteme steuern wir die Verbräuche 
der Kälteerzeuger. Darüber hinaus können Temperatur- und 
Energieverläufe für zukünftige Optimierungen, Auswertungen und 
Fehleranalysen mit dem Monitoringwerkzeug aufgezeichnet und 
ausgewertet werden.
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Produktübersicht

Kompaktkaltwassersätze

Leistungsangabe 0/-4°C Glykolkaltwasser und 
Außentemperatur 35°C

Trane Roggenkamp Serie PICCO

Einsatzbereich bis +43°C Außentemperatur / 
Glykoltemperatur bis -12°C 

Leistung von 4 – 35 kW Kälteleistung
R32 GWP 675,A2L schwer entflammbar/ nicht toxisch 
R290 (außerhalb F-Gaseverordnung) brennbar / nicht toxisch (A3)

Trane Roggenkamp Serie CGAF

Einsatzbereich bis +46°C Außentemperatur /
 Glykoltemperatur bis -12°C 

Leistung von 25 – 250 kW Kälteleistung

R454B - GWP 466 A2L, schwer entflammbar - nicht toxisch (A2L)

Trane Roggenkamp Serie RTAF

Einsatzbereich bis +55°C Außentemperatur / 
Glykoltemperatur bis -12°C

Leistung von 160 – 1.200 kW Kälteleistung

R1234ze HFO – GWP <1
schwer entflammbar / nicht toxisch (A2L) 

natürliche Kältemittel

Green Roggenkamp Serie EOS 

Einsatzbereich bis +43°C Außentemperatur / 
Glykoltemperatur bis -20°C 

Leistung von 25– 700 kW Kälteleistung

R290 Propan, R1270 Propylen – 
(außerhalb F-Gaseverordnung) brennbar / nicht toxisch (A3)

Trane Roggenkamp Serie RTDF 

Sie ist ideal für Tiefkühlprozesse, die Wärmeträgerflüssigkeiten
zwischen -12°C und -30°C erfordern

Leistung von 128 - 328 kW Kälteleistung

R717 Ammoniak – (Marktführend durch 
niedrigste Kältemittelfüllung 

(außerhalb F-Gaseverordnung - 
schwer entflammbar / toxisch (B2L))

Trane Roggenkamp Serie RTWD/RTWF

Einsatzbereich bis +78°C Kühlwasser / 
Glykoltemperatur bis -12°C 

Leistung von 160 – 2.500 kW Kälteleistung

R1234 HFO – GWP <1 
schwer entflammbar/ nicht toxisch (A2L)

natürliche Kältemittel



Trane Roggenkamp RTSF

Einsatzbereich bis +80°C Kühlwasser / 
Glykoltemperatur bis -20°C 

Leistung von 100– 350 kW Kälteleistung

R515B - GWP 293 nicht brennbar / nicht toxisch (A1)
R1234ze HFO – GWP <1 schwer entflammbar / nicht toxisch (A2L)

Kompaktkaltwassersätze

Trane Roggenkamp Serie CGWF

Einsatzbereich bis +58°C Kühlwasser / 
Glykoltemperatur bis -12°C
 
Leistung von 25 – 250 kW Kälteleistung

R410a – GWP 2088, nicht brennbar / nicht toxisch (A1)
R454B - GWP 466 A2L, schwer entflammbar - nicht toxisch (A2L)

natürliche Kältemittel

Green Roggenkamp Serie Kronos

Einsatzbereich bis +58°C Kühlwasser / 
Glykoltemperatur bis -20°C 

Leistung von 25– 500 kW Kälteleistung

R290 Propan, R1270 Propylen – 
(außerhalb F-Gaseverordnung) 
brennbar / nicht  toxisch (A3) , 

Absorptionskälteanlagen

Green Roggenkamp Serie TR5G-W 

Einsatzbereich bis +30°C Kühlwasser / 
Glykoltemperatur bis -5°C 

Leistung von 60– 5.000 kW Kälteleistung

R718 Wasser LiBr – (außerhalb  F-Gaseverordnung)
nicht brennbar und nicht toxisch (A1)

Rückkühler, Kühltürme, Verflüssiger

Güntner Rückkühler / Verflüssiger / Luftkühler

 
thermische Leistung von 1– 5.000 kW
Trockenkühler, adiabate Kühler uvm.

Wärmetauscher, Würzekühler, 
Brauwasserkühler

Green Roggenkamp

thermische Leistung von 1– 5.000 kW
Würzekühler, Brauwasservorkühler uvm.

Kälte. Technik. Kompetenz.



Photovoltaik, Leistungsoptimierer & 
Überschussregelung

  Photovoltaik als optimale Energiequelle für   
  Brauereien - Bierausstoß & Sonnenzeiten laufen   
  fast parallel

  Förderfähig als Zusatzförderung von natürlichen   
  Kältemitteln.

Pumpen & Armaturen

KSB Pumpen

Leistung von 0,1– 1.500 m³/h 
Volumenstrom,

Pumpen, 
Absperrklappen, 
Schmutzfänger,

Volumenstrommessung

Belimo Ventile & Kugelhähne 

Regelkugelhahn - Durchflussbegrenzer
EPIV mit Wassermengenmessung
Leistung von 1– 150 m³/h Volumenstrom
sowie Drei-Wege-Kugelhähne & Ventile.

Das Belimo Energy Valve bietet eine zertifizierte 
Energiemessung (MID), druchunabhängige 
Durchflussregelung, Energieeffizienz, 
Leistungsregelung und Delta-T-Management in 
einem Gerät. 

Überwachung für eine optimale Systemleistung 
sowie Energieverbräuche.

Überschussregelung

Damit werden die Verbraucher intelligent und ertragsspezifisch 
angesteuert – thermische Batterien.

Optimale Ausnutzung des selbst erzeugten Stromes.
Bis zu 30% Effizienzsteigerung bei geringem Aufwand.

Photovoltaik-Module 

Zur Erzeugung von elektrischem Strom.
Einsetzbar auf Dächern, Fassaden, Carports usw.

Leistung von 340Wp bis in den MW-Bereich 
möglich.

Wärmeenergiezähler

Zonenventil 
Durchflussbegrenzer

Regelkugelhahn

Regel- und Steuerkugelhähne / 
elektronische Regelkugelhähne 



Glykol, Puffertanks, hydraulische Weiche, 
vorgemischtes Glykol
 
Puffertanks

Volumen 150 – 5.000 Liter 
jeweils mit diffusionsdichter Isolierung,
für die Innen- und Außenaufstellung

Eisspeichersysteme

Green Roggenkamp Serie GCAG

Leistung von 25– 1.500 kW/h 
Energiespeicher
direktgekühlt oder glykolgekühlt

Regelungs- und Steuerungstechnik 

Green Roggenkamp 

Regelungs- und Steuerungsprodukte 
individueller Schaltschrankbau 

regelungstechnische Planung  
Monitoring 

Visualisierung 
Modernisierung, Systemintegration 

Komplettlösungen

Glykohlwassermischungen

Ethylen- und Propylenglykol mit
Korrosionsschutz-Inhibitoren.

Mischungsverhältnis 20-50 Vol.%
mit vollentsaltzem Wasser

Trane Roggenkamp Booster WP RTSF

Wassergekühlte Wasserkühlmaschinen mit 
Schraubenverdichten und Wasser-Wasser-
Wärmepumpen (mit R1234ze)

Einsatzbereich bis +80°C
Quellentemperatur bis 35°C 

Leistung von 150– 400 kW Kälteleistung, Bestes Preis-Leistungsverhältnis

R1234ze / R1233zd HFO (GWP <1)
A2L, schwer entflammbar - nicht toxisch (A2L)

Wärmepumpen

Green Roggenkamp Heras WDP

Einsatzbereich bis +105°C sowie +130°C Vorlauftemperatur verfügbar
Quellentemperatur bis 50°C 

Kälteleistung von 25– 450 kW 

R600a, R600 - Isobutan, Butan 
(außerhalb F-Gaseverordnung)
brennbar / nicht toxisch (A3)

Trane Roggenkamp EXERGY

Einsatzbereich bis +105°C sowie +130°C 
Vorlauftemperatur verfügbar

Quellentemperatur bis 55°C 
Kälteleistung von 150– 2000 kW

R1234ze / R1233zd HFO (GWP <1)
A2L, schwer entflammbar - nicht toxisch (A2L )

Kälte. Technik. Kompetenz.



EIN PARTNER, EIN PARTNER, 
ALLE MÖGLICHKEITENALLE MÖGLICHKEITEN
• Experten für effiziente Glykol- sowie 

Kaltwasserkomplettsysteme seit 1968

• Analyse von Bestandsanlagen, Konzeptausarbeitung und 
Förderungsberatung

• Lösungen aller Effizienz- oder Versorgungsprobleme von 
Kühlprozessen in Brauereien

• Planung und Ausführung zur Optimierung 

• Sanierung und Neuinstallation der Kälteversorgung

• Alle Komponenten, Produkte und Know-how zur kompletten 
Kälteversorgung aus einer Hand

• Ökologische und wirtschaftliche Lösungen, individuell für Ihren 
Bedarf

• Neutrale Kältemittelwahl - passend für Ihr System und Budget      

Referenzen BrauereienReferenzen Brauereien

Mehr Referenzen und Videos unter:
www.trane-roggenkamp.de/brauereikuehlungwww.trane-roggenkamp.de/brauereikuehlung

   Erfahrung aus mehr als 100 Brauereiprojekten

   Analyse von Bestandsanlagen, Konzept- und  
Ausführungsplanung, Förderungsberatung

   Lösungen für alle Effizienz- oder Versorgungs pro-
bleme von Kühl- und Heizprozessen in Brauereien

   Planung und Ausführung zur Optimierung, 
Sanierung und Neuinstallation Ihrer Kälte-,  
Wärme- & Stromversorgung

   Alle Komponenten, Produkte und Know-how zur 
kompletten Energieversorgung aus einer Hand

   Experten für effiziente Glykol- sowie Kaltwasser-  
und Heißwasserkomplettsysteme seit 1968

Austausch der Kälteanlage in Innenstadtlage – 
jetzt ohne NH3. Sicher und maximal effizient.

Preisoptimierte Sanierung des Gesamtsystems, 
vollkommen versorgungssicher und effizient.

Auf dem Neubau des Giesinger Werks 2 schlägt  
hocheffizient ein TRANE-Herz. Leise, außenaufgestellt,  
185 kW Kälteleistung, nur 37 dB(A) auf 10 m.

Aufgabestellung der Starnberger Brauerei: Zukunftssicher,  
flexibel und maximal effizient. Trane Kompressor EER bis zu 6,0, 
wärmepumpenkompatibel & hydraulisch einzigartig.

Umstellung von NH3-Eisspeicher System, auf Glykolsystem  
mit Brauwasservorkühlung. In Zusammenspiel mit der 
neuen R290 Kältemaschine 30 % Energieeinsparung.

100 kW R290 Kältemaschine als Ersatzmaßnahme in Füllerei 
integriert. Zusätzlich Neuanlage in der örtlich getrennten
Brauerei mit 50 % Stromverbrauch im Vergleich zur Altanlage.

EIN PARTNER,  
ALLE MÖGLICHKEITEN

TRANE-ROGGENKAMP.DE ITG-HANDEL.DE GFPS.COM

CONNECTIONS
FOR LIFE

Die ITG-GRUPPE ist der Fachgroßhandel für industrielle Rohr-
leitungssysteme. Als Vollsortimenter bietet die ITG-GRUPPE  
bundesweit Produkte aus den Bereichen Kälte- und Dampf-
technik – und liefert logistische und digitale Serviceleistungen 
maßgeschneidert und sicher aus einer Hand. Lernen Sie außer-
dem unsere modernen Lösungen und Konzepte zur Optimie-
rung ihrer täglichen Warenwirtschaft, Logistik und digitalen 
Bestellungen kennen:

   ITG ONLINE PLUS

   ITG APP

   orderbar

   ITG ePROCUREMENT

   Schnittstellen

   Online-Zeugnisverwaltung und vieles mehr

Aus Edelstahl gefertigte Rohrleitungssysteme sind oft der 
technische Standard. Das Material ist jedoch empfindlich, 
z. B. bei Kontakt- oder Spannungsrisskorrosion. 

Vorgedämmte Kunststoff-Rohrleitungssysteme sind  
eine sehr interessante Alternative für Brauereien. 

Vorteile Kunststoff-Rohrleitungen:

    Leicht im Gewicht, einfach zu transportieren  
und zu verarbeiten

   Langlebig, einfach sauber zu halten

    Niedrigere Wärmeleitfähigkeit von Kunststoff sowie 
robuste Schaumdämmung minimieren Energieverluste

    Rohrleitungsbau und Dämmung in einem Arbeitsschritt

Geilingsbräu (Kamp-Lintfort, Deutschland)

Brauerei Erusbacher & Paul (Villmergen, Schweiz)
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Austausch der Kälteanlage in Innenstadtlage -
jetzt ohne NH3. Sicher und maximal effizient.

Preisoptimierte Sanierung des Gesamtsystems,
vollkommen versorgungssicher und effizient.
(Der Bierbatterie Pionier)

Auf dem Neubau des Giesinger Werks 2 schlägt
hocheffizient ein TRANE-Herz. 
Leise, außenaufgestellt, 185 kW Kälteleistung, 
nur 37 dB(A) auf 10m.

Aufgabenstellung der Starberger Brauerei: 
Zukunftssicher, flexibel und maximal effizient. 
Trane Kompressor EER bis zu 6,0, 
wärmepumpenkompatibel & hydraulisch einzigartig.

Umstellung von NH3-Eisspeicher System, auf 
Glykolsystem mit Brauwasservorkühlung. 
In Zusammenspiel mit der neuen R290 Kältemaschine 
30% Energieeinsparung.

100 kW 290 Kältemaschine als Ersatzmaßnahme in 
Füllerei integriert. Zusätzlich Neuanlage in der örtlich 
getrennten Brauerei mit 50% Stromverbrauch im 
Vergleich zur Altanlage.
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Ihr Kontakt

Kälte. Technik. Kompetenz.

Brauereiberatung

Team Energy Service
+49 (0) 89 895146 700 
Energy.Service@trane- roggenkamp.de 
  

www.trane-roggenkamp.de/brauereikuehlung


