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15.3.	HD	10,	SD	10,	ED	10	UND	GD	10	BAUREIHE:

Bei	diesen	Maschinenbaureihen	handelt	es	sich	um	Double-Effect-Maschinen	mit	ei-
nem	 Hochtemperatur-	 und	 einem	 Niedertemperaturgenerator	 (Austreiber)	 für	 Heiß-
wasser	HD	10	Heißwasser,	SD	10	Dampf,	ED	10	Abgas	bzw.	GD	10	Gas/Öl	Baureihe.

Die	Heißwasser-	und	Dampfmaschinen	sind	für	den	hohen	Temperatur-	bzw.	Dampf-
druckbereich	entwickelt	worden.

Diese	Baureihen	stellen	in	diesem	Leistungsbereich	den	neuesten	Entwicklungsstand	
dar	und	weisen,	für	diese	Leistungsgröße,	hohe	COP-Werte	auf.

Leistungsbereich	165	kW	–	355	MW.

Die	 Nennheißwassertemperaturen	 liegen	 zwischen	 150	 °C	 und	 180	 °C,	 die	 Nenn-
dampfdrücke	zwischen	4	bar(ü)	und	10	bar(ü)	und	die	Nennabgaseintrittstemperatu-
ren	zwischen	275	°C	und	600	°C

COP:	ca.	1,25-1,35

STANDARDFEATURES:
STANDARDFEATURES:

•	 	Unterer	Kessel	mit	Absorber	und	Verdampfer	und	oberer	Kessel	mit	Verflüssiger	und	Niedertempe-
raturgenerator.	Hochtemperaturgenerator	neben	oberem	Kessel	angeordnet

•	 Überfluteter	Hochtemperatur-	und	Niedertemperaturgenerator

•	 Verdampfer,	Absorber	und	Verflüssiger	mit	Schwerkraftberieselung

•	 	Automatische	Entkristallisationsregelung	(automatisches	Kältemittelabblaseventil)	gesteuert	über	
die	Lösungskonzentration

•	 Manuelles	Kältemittelabblaseventil

•	 	Verdampferniveau-	 und	 Hochtemperaturgeneratorniveauelektroden	 als	 Trockenlaufschutz	 für	 die	
Kältemittel-	und	Lösungspumpe

•	 SIEMENS	SIMATIC	S7-1200

•	 Alarmaufzeichnung	mit	Datum	und	Fehler

•	 	SIEMENS	7“	Touchpanel	mit	TFT	Widescreen	Farbdisplay	in	Klartextanzeige	und	in	deutscher	
Sprache

•	 ETHERNET	und	MODBUS	Schnittstelle	als	Standard

•	 	Diverse	 digitale	 und	 analoge	 Signalanschlussmöglichkeiten	 (siehe	 hierzu	 Kapitel	 elektrische	 An-
schlussmöglichkeiten)

•	 	Edelstahlrohre	(SD	10	und	HD	10)	im	Hoch-	und	Kohlenstoffstahl	(C-Stahl)	im	Niedertemperaturge-
nerator.	ED	10	und	GD	10	mit	Kohlenstoffstahlrohren	(C-Stahl)	im	Hochtemperaturgenerator

•	 Kupferrohre	im	Verdampfer,	Absorber	und	Verflüssiger

•	 Stufiger	Oilon	Gas-	oder	Ölbrenner.	Erforderlicher	Gasdruck	60-100	mbar

•	 Zweistoffbrenner	gegen	Mehrpreis

•	 Weishaupt-Brenner	gegen	Mehrpreis

•	 Brenner	AN/AUS-Regelung	mittels	Hochtemperaturgeneratorniveauelektroden

•	 	Verhinderung	der	Kristallisation	durch:	stufenlose	Dampfregel-	bzw.	Heißwasserregelventilansteu-
erung,	 Brennerleistungsregelung	 bzw.	 Abgasregelklappenregelung	 nach	 Lösungskonzentration,	
Hochtemperaturgeneratortemperatur	und	Lösungsniveaumessung		mittels	Hochtemperaturniveau-
elektroden
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•	 	Stufenlose	 Leistungsregelung	 nach	 der	 Kaltwasseraustrittstemperatur	 durch	 Ansteuerung	 des	
Heißwasser-	und		Dampfregelventils,	der	Abgasregelklappe	bzw.	des	Brenners

•	 Automatische	Evakuierung	der	nicht	kondensierbaren	Gase	in	einen	Speichertank

•	 	Hochtemperaturlösungswärmetauscher	 aus	 Kohlenstoffstahl	 (C-Stahl)	 und	 Niedertemperatur-	
lösungswärmetauscher	aus	Edelstahl

•	 Kondensatwärmetauscher	aus	Edelstahl

•	 	Dampfbefeuerte	 Maschine	 (SD	 10)	 mit	 zusätzlichem	 Wärmerückgewinnungswärmetauscher	 zur	
Unterkühlung	des	Kondensats	aus	der	Dampfversorgung	aus	Edelstahl

•	 Vakuumpumpe	on	board

•	 Absperrventile	für	Kältemittel-	und	Lösungspumpe

•	 Elektronischer	Drucktransmitter	mit	digitaler	Anzeige

•	 Differenzdruckströmungswächter	werkseitig	montiert

•	 	Vollausgestatteter	Schaltschrank	mit	allen	für	den	Betrieb	notwendigen	Komponenten		
(Details	siehe	Kapitel	Schaltschrank	und	Regelung)

•	 3	Leistungsabgänge	für	Regelventile,	jeweils	24	VAC	und	150	VA

•	 Berstscheibe

OPTIONEN:

•	 	Vollautomatische	Evakuierung	der	Maschine	im	Betrieb.	Über	standardmäßig	elektrisch	angetrie-
bene	Vakuummembranventile	(optional	pneumatisch)	wird	der	Speichertank	permanent,	sofern	ein	
maximal	zulässiger	Druck	überschritten	wurde,	vakuumiert.	Somit	 ist	keine	manuelle	Vakuumie-
rung	notwendig.

•	 Sonderwerkstoffe	für	die	Wärmetauscher	(CuNi	95/5,	CuNi	90/10,	Edelstahl	bzw.	Titan)

•	 	Titanüberzug/Plattierung	der	äußeren	Rohstützplatten	und	der	Wasserkammerdeckel	(z.B.	bei	Geo-
thermieanwendungen)

•	 Gummierung	der	Wasserkammerdeckel	(z.B.	bei	Flusswasseranwendungen)

•	 Werkseitige	Isolierung	der	kalten	und	heißen	Teile

•	 	Geteilte	Anlieferung:	Zum	Zwecke	der	Einbringung	oder	des	Transports	können	der	obere	und	un-
tere	Kessel	sowie	der	Hochtemperaturgenerator	getrennt	werden.	Diese	Option	ist	vor	Bestellung	
anzugeben.	Die	Maschine	kommt,	wenn	die	geteilte	Anlieferung	nur	für	den	Transport	in	das	Gebäu-
de	in	geteilter	Version	bestellt	wurde,	im	zusammengebauten	Zustand,	ist	jedoch	für	eine	Trennung	
vorbereitet.	Alle	Kessel	besitzen	einen	Stickstoffüberdruck.

•	 Weishaupt-Brenner	gegen	Mehrpreis	(nur	GD	10	Serie)

•	 ECONOMISER	(nur	ED	10)

	 	Je	nach	zulässigem	abgasseitigen	Druckverlust	der	Abgasstrecke	kann	ein	werkseitiger	ECONO-
MISER	vorgesehen	werden.	Hierbei	werden	 im	Gegenstrom	die	verdünnte	Lösung,	vom	Absorber	
kommend,	und	das	heiße	Abgas,	aus	dem	Hochtemperaturgenerator	kommend,	aneinander	vorbei-
geführt.	Dies	erhöht	zum	einen	die	Leistung	der	Maschine	und	zum	anderen	wird	die	Abgasaustritt-
stemperatur	weiter	gesenkt.	Die	minimale	Abgasaustrittstemperatur	beträgt	hierbei	etwa	130	°C.
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Zweistufiger	dampfbefeuerter	Absorptionskaltwassersatz	der	Baureihe	SD	10

Flussdiagramm	der	SD	10	Baureihe

Die	Flussdiagramme	der	HD,	ED	und	GD	10er	Baureihe	unterscheiden	sich	lediglich	in	der	Ausführung	
des	Hochtemperaturgenerators.
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TR 47 73 101Kälteleistung
kW 165 255 355

Durchflussmenge m3/h 23,6 36,5 50,8Kaltwasser
Anschlussdurchmesser DN 80

Durchflussmenge m3/h 43 66 92Kühlwasser
Anschlussdurchmesser DN 100

Dampfverbrauch kg/h 199 309 430Dampf
Anschlussdurchmesser (Dampf) DN 40

Anschlussdurchmesser (Kondensat) DN 25

Länge (L) mm 2550 2860Abmessungen
Breite (B) mm 1375 1595

Höhe (H) mm 2020 2235

Transportgewicht x 1000 kg 3,4 3,9 4,1Gewichte

Betriebsgewicht x 1000 kg 3,7 4,4 4,6

Freiräume für das Ziehen der Rohre mm 2200 2500 2500Freiräume

Leistungsaufnahme Lösungspumpe kW(A) 1,1 (3,4)Elektrodaten

Leistungsaufnahme Kältemittelpumpe kW(A) 0,3 (1,4)

Leistungsaufnahme Vakuumpumpe kW(A) 0,75 (1,8)

Leistungsaufnahme gesamt kVA 5,7

Spannungsversorgung 415 V (±10 %), 50 Hz  
(±5 %), 3 Phasen+N
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TR 47 73 101Kälteleistung
kW 165 255 355

Durchflussmenge m3/h 23,6 36,5 50,8Kaltwasser
Anschlussdurchmesser DN 80

Durchflussmenge m3/h 43 66 92Kühlwasser
Anschlussdurchmesser DN 100

Abgasleistung kW 130 202 282Abgas

Länge (L) mm 2600 2900Abmessungen
Breite (B) mm 1850 2025

Höhe (H) mm 2100 2300

Transportgewicht x 1000 kg 4,1 4,5 4,7Gewichte

Betriebsgewicht x 1000 kg 4,5 5,0 5,2

Freiräume für das Ziehen der Rohre mm 2200 2500 2500Freiräume

Leistungsaufnahme Lösungspumpe kW(A) 1,1 (3,4)Elektrodaten

Leistungsaufnahme Kältemittelpumpe kW(A) 0,3 (1,4)

Leistungsaufnahme Vakuumpumpe kW(A) 0,75 (1,8)

Leistungsaufnahme gesamt kVA 5,7

Spannungsversorgung 415 V (±10%), 50 Hz  
(±5 %), 3 Phasen+N
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TR 47 73 101Kälteleistung
kW 165 255 355

Durchflussmenge m3/h 23,6 36,5 50,8Kaltwasser
Anschlussdurchmesser DN 80

Durchflussmenge m3/h 43 66 92Kühlwasser
Anschlussdurchmesser DN 100

Ölverbrauch kg/h 12,1 18,7 26,0Brennstoff
Dampfverbrauch mN

3/h 13,7 21,2 29,5

Abgasdurchmesser DN 100 125

Länge (L) mm 2550 2860Abmessungen
Breite (B) mm 1800 1985

Höhe (H) mm 2100 2300

Transportgewicht x 1000 kg 4,0 4,4 4,6Gewichte

Betriebsgewicht x 1000 kg 4,4 4,9 5,1

Freiräume für das Ziehen der Rohre mm 2200 2500 2500Freiräume

Leistungsaufnahme Lösungspumpe kW(A) 1,1 (3,4)Elektrodaten

Leistungsaufnahme Kältemittelpumpe kW(A) 0,3 (1,4)

Leistungsaufnahme Vakuumpumpe kW(A) 0,75 (1,8)

Brennerleistungsaufnahme kW(A) 0,4 (2,6)

Leistungsaufnahme gesamt kVA 7,5

Spannungsversorgung 415 V (±10 %), 50 Hz (±5 %), 
3 Phasen+N
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TR 47 73 101Kälteleistung
kW 165 255 355

Durchflussmenge m3/h 23,6 36,5 50,8Kaltwasser
Anschlussdurchmesser DN 80

Durchflussmenge m3/h 43 66 94Kühlwasser
Anschlussdurchmesser DN 100

Ölverbrauch kg/h 8,0 12,4 17,3Heißwasser
Abgasdurchmesser DN 50

Länge (L) mm 2550 2860Abmessungen
Breite (B) mm 1375 1595

Höhe (H) mm 2020 2235

Transportgewicht x 1000 kg 3,5 4,0 4,2Gewichte

Betriebsgewicht x 1000 kg 3,8 4,5 4,7

Freiräume für das Ziehen der Rohre mm 2200 2500 2500Freiräume

Leistungsaufnahme Lösungspumpe kW(A) 1,1 (3,4)Elektrodaten

Leistungsaufnahme Kältemittelpumpe kW(A) 0,3 (1,4)

Leistungsaufnahme Vakuumpumpe kW(A) 0,75 (1,8)

Leistungsaufnahme gesamt kVA 5,7

Spannungsversorgung 415 V (±10%), 50 Hz (±5 %), 
3 Phasen+N

1) Modell Nummer: SD10X CU zweistufige dampfbefeuerte Absorptionskältemaschine, 2) Kaltwasserein- und 
-austrittstemperatur = 12/6 °C, 3) Kühlwasserein- und -austrittstemperatur = 27/33 °C, 4) Dampfdruck am Ein-
tritt des Dampfregelventils 8 bar(ü) trocken gesättigter Dampf, 5) min. Kühlwassereintrittstemperatur ist  20 °C, 
6) Umgebungstemperatur 5 bis 45 °C, 7) max. Betriebsdruck im Kalt- und Kühlwasserkreislauf = 8 bar(ü); höhere 
Betriebsdrücke auf Anfrage, 8) max. Betriebsdruck im Dampfkreislauf = 10,5 bar(ü); höhere Betriebsdrücke auf 
Anfrage, 9) max. Gegendruck im Kondensataustritt 0,4 bar(ü), 10) min. Kaltwasseraustrittstemperatur ist 3.5 °C; 
niedrigere Austrittstemperaturen auf Anfrage, 11) Leistungsaufnahme Elektronikkomponenten = 1kVA, 12) alle 
Wasseranschlüsse gemäß  ASME B16.5 Klasse 150; DIN Flansche gegen Mehrpreis, 13) Verschmutzungsfakto-
ren: Kaltwasser - 0,018 m2•K/kW, Kühlwasser - 0,044 m2•K/kW, 14) Bitte kontaktieren Sie Ihr nächstes Thermax 
Büro für projektbezogene Auslegungen bzw. Anfragen.

1) Modell Nummer: ED10X CU zweistufige abgasbefeuerte Absorptionskältemaschine, 2) Kaltwasserein- und 
-austrittstemperatur = 12/6 °C, 3) Kühlwasserein- und -austrittstemperatur = 27/33 °C, 4) min. Kühlwasserein-
trittstemperatur ist 20 °C, 5) Abgaseintrittstemperaturen zwischen 350°C und 600 °C (Spezialausführung für 
Abgaseintrittstemperaturen bis zu 270 °C), 6) Abgasaustrittstemperaturen bis 170 °C (Spezialausführung für 
Abgasaustrittstemperaturen bis zu 130 °C), 7) Abgasgenerator kann für Druckverluste von ca. 100-300 mbar 
ausgelegt werden, 8) max. Betriebsdruck im Kalt- und Kühlwasserkreislauf = 8 bar(ü), 9) min. Kaltwasseraus-
trittstemperatur ist 3,5 °C; niedrigere Austrittstemperaturen auf Anfrage, 10) Leistungsaufnahme Elektronik-
komponenten = 1 kVA, 11) alle Wasseranschlüsse gemäß ASME B16.5 Klasse 150, 12) Umgebungstemperatur 
5 bis 45 °C, 13) Verschmutzungsfaktoren: Kaltwasser - 0,018 m2•K/kW, Kühlwasser - 0,044 m2•K/kW, 14) Bitte 
kontaktieren Sie Ihr nächstes Thermax Büro für projektbezogene Auslegungen bzw. Anfragen. ** Abmaße und 
Gewichte können bedingt durch projektspezifische Daten von obigen Werten abweichen

1) Modell Nummer: GD10X CU zweistufige direktbefeuerte Absorptionskältemaschine, 2) Kaltwasserein- und 
-austrittstemperatur = 12/6 °C,  3) Kühlwasserein- und -austrittstemperatur = 27/33 °C, 4) unterer Heizwert 
für Öl 42.707 kJ/kg, 5) unterer Heizwert für Gas 37.683 KJl/mN3, 6) min. Kühlwassereintrittstemperatur ist 20 
°C, 7) Umgebungstemperatur 5 bis 45 °C, 8) max. Betriebsdruck im Kalt- und Kühlwasserkreislauf = 8 bar(ü); 
höhere Betriebsdrücke auf Anfrage, 9) min. Kaltwasseraustrittstemperatur ist 3,5 °C; niedrigere Kaltwasser-
austrittstemperaturen auf Anfrage, 10) alle Wasseranschlüsse gemäß  ASME B16.5 Klasse 150; DIN Flansche 
gegen Mehrpreis, 11) Verschmutzungsfaktoren: Kaltwasser - 0,018 m2•K/kW, Kühlwasser - 0,044 m2•K/kW, 12) 
Bitte kontaktieren Sie Ihr nächstes Thermax Büro für projektbezogene Auslegungen bzw. Anfragen.

1) Modell Nummer: HD10X CU zweistufige heißwasserbefeuerte Absorptionskältemaschine, 2) Kaltwasserein- 
und -austrittstemperatur = 12/6 °C, 3) Kühlwasserein- und -austrittstemperatur = 27/33 °C, 4) Heißwasserein- 
und -austrittstemperatur = 175/160 °C, 5) min. Kühlwassereintrittstemperatur ist 20 °C, 6) Umgebungstempe-
ratur 5 bis 45 °C, 7) max. Betriebsdruck im Kalt- und Kühlwasserkreislauf = 8 bar(ü); höhere Betriebsdrücke 
auf Anfrage, 8) max. Betriebsdruck im Heißwasserkreislauf = 12 bar(ü); höhere Betriebsdrücke auf Anfrage, 
9) min. Kaltwasseraustrittstemperatur ist 3,5 °C; niedrigere Kaltwasseraustrittstemperaturen auf Anfrage, 10) 
alle Wasseranschlüsse gemäß  ASME B16.5 Klasse 150; DIN Flansche gegen Mehrpreis, 11) Verschmutzungs-
faktoren: Kaltwasser - 0,018 m2•K/kW, Kühlwasser - 0,044 m2•K/kW, Heißwasser - 0,018 m2•K/kW, 12) Bitte 
kontaktieren Sie Ihr nächstes Thermax Büro für projektbezogene Auslegungen und Anfragen.
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Maschinenansicht	SD	10	Serie

Fundamentplan	HD/SD	10er	Serie
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MÖGLICHE	ANWENDUNGSFÄLLE	FÜR	DIE	BAUREIHEN	DER	10ER	SERIE:

•	 Fernwärme
•	 Lebensmittelindustrie
•	 Automobilindustrie
•	 Abdampf	von	Dampfturbinen	in	KWK-Prozessen	oder	in	Kraftwerken
•	 	Dampferzeugung/Heißwasser/Abgas	aus	Gasmotoren	in	BHKW-Modulen		

(ca.	50	%	der	Gesamtabwärmemenge)
•	 Heißwasser	aus	Solarpaneelen	(z.B.	Röhrenkollektoren)

WELCHE	DATEN	WERDEN	FÜR	EINE	AUSLEGUNG	BZW.	EIN	ANGEBOT	BENÖTIGT?

•	 	Kälteleistung	 in	 kW	 (alternativ	 zur	 Verfügung	 stehende	 Dampfmenge	 [nur	 SD	 10	 Serie]),	 zur		
Verfügung	stehende	Heißwasserleistung	 [nur	HD	10	Serie],	zur	Verfügung	stehende	Abgasmenge	
und	Abgaseintrittstemperatur;	abhängig	vom	Gasmotorenfabrikat	[nur	ED	10	Serie])

•	 	Maximal	zulässiger	Abgasgegendruck	des	Hochtemperaturgenerators	(übliche	Werte	sind	10-20	mbar;	
abhängig	vom	Gasmotorenfabrikat,	nur	ED	10	Serie)

•	 Kaltwasserein-	und	-austrittstemperaturen
•	 Kühlwasserein-	und	-austrittstemperaturen
•	 Heißwasserein-	und	-austrittstemperaturen	(nur	bei	HD	Maschinen)
•	 Dampfdruck	vor	dem	Regelventil	(trocken	und	gesättigt);	nur	bei	SD	10	Maschinen	
•	 	Verschmutzungsfaktoren	für	die	Kalt-,	Kühl-	und	Heißwasserseite	(Heißwasserseite	nur	bei	HD	10	

Maschinen)
•	 	Verfügbarer	Brennstoff	mit	Angabe	des	oberen	und	unteren	Heizwertes		

(nur	bei	ED	10	und	GD	10	Maschinen)
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